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Schemazeichnung | Schematic drawing

Fiir Anwendungen mit verléngerten Kriechstrecken

ST

X1 5 t Standardmaterial: Ultramid A3X2G7, natur Lotdréhte eingespritzt (10,5 mm
X = Zusatzdraht (durchgehend in Kernraum) Molded-in wires []0,5 mm
Ez\l_ilﬁl- AR For applications with enlarged creepage distances
Standard material: Ultramid A3X2G7, natural
(I o
~ 11 o X = additional wire (throughout core area)
>= I I
Tol T 4=
Fe a6 s =t
b1
155 .
b2 X3 = max. Anzahl der Aufnahmen bzw. Anschllisse
~—Jb3 X3 = max. number of slots for terminals
b1 b2 b3 h1 h2 k 11 12 13 15 ni t X1 X2 X3 Bestellbezeichnung Art.-Nr.
+0,1 |01 |+0,2 |+0,1 |+0,2 |+0,1 |+0,1 |+0,2 |+0,2 |+0,2 |+0,2 |+0,2 |+0,2 |+0,2 Type Art.-No
2,7 7,4 125 |5 156 |25 6,5 8 142 1125 |05 45 3x3 13 2x4 EE 10/5/1 ST Wz 2579/1 ST 7114
Schemazeichnung | Schematic drawing Fiir Anwendungen mit verldngerten Kriechstrecken ST
b3 5 Standardmaterial: Ultramid A3X2G7, natur Létdrahte eingespritzt (10,6 mm
X1 X2 Fr Ferrite: E 13/6 nach EN 62317-8 Molded-in wires 10,6 mm
d 0 | For applications with enlarged creepage distances I
had ﬂ ﬂ_r Standard material: Ultramid A3X2G7, natural
' ! For Ferrite: E 13/6 nach EN 62317-8
ni = =
b1 i X3 = max. Anzahl der Aufnahmen bzw. Anschliisse
b2 12 X3 = max. number of slots for terminals
b1 b2 b3 h1 h2 k I 12 15 ni n2 d t X1 X2 X3 Bestellbezeichnung Art.-Nr.
+0,1 |£0,1 |x0,2 |x0,1 |+0,2 |+0,1 |+0,1 |+£0,2 |x0,2 |+0,2 |+0,2 +0,2 |+£0,2 |+0,2 Type Art.-No
3,1 9,7 14 6,6 193 28 |75 (89 151 10,6 0,6 3,5 [3x3,81|10,16 |2x4 EE 12,6/6,7/1 ST Wz 7984/1 ST 3828
Schemazeichnung | Schematic drawing Fiir Anwendungen mit verldngerten Kriechstrecken ST
Standardmaterial: Ultramid A3X2G7, natur Lotdrahte eingespritzt (10,6 mm
b3 6 For applications with enlarged creepage distances Molded-in wires L 10,6 mm
Standard material: Ultramid A3X2G7, natural
LA = ST
= fe CH
= =l = - |
nl| ! ! = c Gli
O TiT j =GR
b1 =~ X3 = max. Anzahl der Aufnahmen bzw. Anschliisse
b2 X3 = max. number of slots for terminals
b1 b2 b3 h1 h2 k 11 12 13 15 16 ni t X1 X1) X2 |X3 Bestellbezeichnung Art.-Nr.
+0,1 |+0,1 |+0,2 |+0,1 |+0,2 |+0,1 |+0,1 |+0,2 |+0,2 |+0,2 |+0,2 |+0,2 |+0,2 |+0,2 |+0,2 |+0,2 Type Art.-No
49 |11 17,7 |49 (135 25 |102 |11,2 |63 |21 21 106 |37 12222? 3x3,81 17,78 |2x4 | EE16/4,9/1 ST Wz 7927/1 ST 3774

121



®

Schemazeichnung | Schematic drawing

Wz 7865 ohne Abstandsnoppen

ST

b3 Wz 7865 without spacers Lotdréhte eingespritzt (10,5 mm
X1 Molded-in wires []0,5 mm
d 0 Wz 7979 mit Umlenknoppen I
Wz 7979 with deflection nub
oo-o
nl | | = =
T 2
b1
b2 X3 = max. Anzahl der Aufnahmen bzw. Anschliisse
_l_Z_ X3 = max. number of slots for terminals
71 72 b1 b2 [b3 |h1 h2 |k 11 12 15 ni n2 |d t X1 X2 |X3 | Bestellbezeichnung Art.-Nr.
+0,1 |+0,1 |+0,1 |+0,1 |+0,2 |+0,1 |+0,2 |+0,1 |+0,1 |+0,2 |+0,2 |+0,2 |+0,1 |+0,1 |+0,2 |+0,2 |+0,2 Type Art.-No
- - 4 8,7 (12,8 |4 12 24 |78 1|88 (148 |05 |- 05 |34 |4x2,54 10,16 |2x5 | EE 12,6/3,9/1 ST Wz 7979/1 ST 3908
- - 4 8,7 (128 |4 12 24 |78 188 |146 |05 |- 05 (35 [4x2,54 |10,16 |2x5 | EE12,6/3,9/1 ST Wz 7634/1 ST 3328
EE 12,6/3,9/1 ST Wz 7865/1 ST 3646
36 |36 |4 8,7 (132 |4 99 |24 |78 |88 132 |05 |06 |05 |45 |4x2,54 |10,16|2x5 EE 12.6/3.9/2 ST Wz 7865/2 ST 3670
Schemazeichnung | Schematic drawing Fir Printversion in Material: PA6.6-30H, ST L SMD
fir SMD-Technik in Material: PPS Létdréhte eingespritzt 0,4 x 0,6 mm —
b3 For Printversion in material: PAG.6-30H, Molded-in wires 0,4 x 0,6 mm
X1 for SMD-technique in material: PPS
<——1
I
-~ i
D= L
N =l
bt u X3 = max. Anzahl der Aufnahmen bzw. Anschliisse
b2 .2 ] X3 = max. number of slots for terminals
71 72 b1 b2 b3 |l h2 |k 11 12 15 16 n1 n2 |t X1 X2 |X3 Bestellbezeichnung Art.-Nr.
+0,1 |+0,1 |+0,1 |+0,2 |+0,2 |+0,1 |+0,2 |+0,2 |+0,2 |+0,2 |+0,2 |+0,3 |+0,2 |+0,1 |+0,2 |+0,2 |+0,2 Type Art.-No
EE 12,6/3,9/1 ST Wz 7678/1 ST 3394
36 |36 (39 87 (13 39 |91 |22 |78 (88 |151 182 |05 |06 |4 4x2,54110  |2x5 EE 12,6/3.9/2 ST Wz 7678/2 ST 1046
39 |87 |13 |39 |87 [22 |78 (88 |18 |218 |05 |- 45 |4x2,54|14,8 |2x5 | EE12,6/3,9/1 ST Wz 7615/1 ST 3300
Schemazeichnung | Schematic drawing Aufrastbare Kappe zur automatischen Bestlickung. Pick & Place - Kappe
(] Snap-on cap for automatic fitting. Pick & Place - cap
| e 3 Spulenkérper | Bobbins
| EE 12,6 - Wz 7634/ST
177 EE 12,6 - Wz 7865/ST Q
| EE 12,6 - Wz 7678/ST Q
b2 h1 EE 12,6 - Wz 7615/ST
b3 h?
b2 b3 h1 h2 12 13 Bestellbezeichnung Art.-Nr.
+0,1 |+0,1 |+0,1 |+0,1 |+0,1 |01 Type Art.-No
88 (99 (22 |28 |9 10 EE12,6 Wz 7554 3172
Schemazeichnung | Schematic drawing ST
b3 (5 Lotdréhte eingespritzt (10,5 mm
X1
-] [~
11T
It ] = =
‘ | — ___ |
b1 71122
b? u X3 = max. Anzahl der Aufnahmen bzw. Anschliisse
12 X3 = max. number of slots for terminals
z1 72 b1 b2 |b3 |hi h2 |k 11 12 15 ni n2 |d t X1 X2 |X3 Bestellbezeichnung Art.-Nr.
+0,1 |+0,1 |+0,1 |+0,1 |+0,2 |+0,1 |+0,2 |+0,1 |+0,1 |+0,2 |+0,2 |+0,2 |+0,1 |+0,1 |+0,2 |+0,2 |+0,2 Type Art.-No
45 145 |5 11 11 5 11 3 10 1Al 159 |05 |1 05 |65 [2x3,75[12,5 |2x3 |EE16/4,9/2 ST Wz 7697/2 ST 3453
32 62 |5 11 11 5 11 3 10 |11 159 (05 |06 |05 |65 |2x3,75|12,5 |2x3 |EE 16/4,9/2 ST Wz 7700/2 ST 3462
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