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Fiir Anwendungen mit verléngerten Kriechstrecken

ST

X1 5 t Standardmaterial: Ultramid A3X2G7, natur Lotdréhte eingespritzt (10,5 mm
X = Zusatzdraht (durchgehend in Kernraum) Molded-in wires []0,5 mm
Ez\l_ilﬁl- AR For applications with enlarged creepage distances
Standard material: Ultramid A3X2G7, natural
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b2 X3 = max. Anzahl der Aufnahmen bzw. Anschllisse
~—Jb3 X3 = max. number of slots for terminals
b1 b2 b3 h1 h2 k 11 12 13 15 ni t X1 X2 X3 Bestellbezeichnung Art.-Nr.
+0,1 |01 |+0,2 |+0,1 |+0,2 |+0,1 |+0,1 |+0,2 |+0,2 |+0,2 |+0,2 |+0,2 |+0,2 |+0,2 Type Art.-No
2,7 7,4 125 |5 156 |25 6,5 8 142 1125 |05 45 3x3 13 2x4 EE 10/5/1 ST Wz 2579/1 ST 7114
Schemazeichnung | Schematic drawing Fiir Anwendungen mit verldngerten Kriechstrecken ST
b3 5 Standardmaterial: Ultramid A3X2G7, natur Létdrahte eingespritzt (10,6 mm
X1 X2 Fr Ferrite: E 13/6 nach EN 62317-8 Molded-in wires 10,6 mm
d 0 | For applications with enlarged creepage distances I
had ﬂ ﬂ_r Standard material: Ultramid A3X2G7, natural
' ! For Ferrite: E 13/6 nach EN 62317-8
ni = =
b1 i X3 = max. Anzahl der Aufnahmen bzw. Anschliisse
b2 12 X3 = max. number of slots for terminals
b1 b2 b3 h1 h2 k I 12 15 ni n2 d t X1 X2 X3 Bestellbezeichnung Art.-Nr.
+0,1 |£0,1 |x0,2 |x0,1 |+0,2 |+0,1 |+0,1 |+£0,2 |x0,2 |+0,2 |+0,2 +0,2 |+£0,2 |+0,2 Type Art.-No
3,1 9,7 14 6,6 193 28 |75 (89 151 10,6 0,6 3,5 [3x3,81|10,16 |2x4 EE 12,6/6,7/1 ST Wz 7984/1 ST 3828
Schemazeichnung | Schematic drawing Fiir Anwendungen mit verldngerten Kriechstrecken ST
Standardmaterial: Ultramid A3X2G7, natur Lotdrahte eingespritzt (10,6 mm
b3 6 For applications with enlarged creepage distances Molded-in wires L 10,6 mm
Standard material: Ultramid A3X2G7, natural
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b1 =~ X3 = max. Anzahl der Aufnahmen bzw. Anschliisse
b2 X3 = max. number of slots for terminals
b1 b2 b3 h1 h2 k 11 12 13 15 16 ni t X1 X1) X2 |X3 Bestellbezeichnung Art.-Nr.
+0,1 |+0,1 |+0,2 |+0,1 |+0,2 |+0,1 |+0,1 |+0,2 |+0,2 |+0,2 |+0,2 |+0,2 |+0,2 |+0,2 |+0,2 |+0,2 Type Art.-No
49 |11 17,7 |49 (135 25 |102 |11,2 |63 |21 21 106 |37 12222? 3x3,81 17,78 |2x4 | EE16/4,9/1 ST Wz 7927/1 ST 3774
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Fiir Anwendungen mit verléngerten Kriechstrecken.
Standardmaterial: Ultramid A3X2G7,

natur.

X = Zusatzdraht bei EE25 (durchgehend in Kernraum)

For applications with enlarged creepage distances.
Standard material: Ultramid A3X2G7, natural.

X = additional wire version EE 25 (throughout core area)

X3 = max. Anzahl der Aufnahmen bzw. Anschliisse

X3 = max. number of slots for terminals
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Lotdrahte eingespritzt (10,75 mm
Molded-in wires (10,75 mm

259402

Bestellbezeichnung
Type

EE 20/6,1/1 ST

EE 20/11/1 ST

EE 25/7,7/1 ST

EE 25/11/1 ST

b3

Wz 7958/1 ST

Wz 7970/1 ST

Wz 7950/1 ST

Wz 2589/1 ST

Art.-Nr.
Art.-No

3788

3806

3811

7146
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